
COLUMNA  
FLEXIBLE  

PARA POZOS  
DE AGUA 



•  El sistema de columna flexible colUflex, consta 
de una manguera de longitud continua y sus 
accesorios para la instalación en bomba 
sumergible y extracción de aguas subterráneas.  

•  La manguera esta fabricada con poliuretano 
extruido a través una malla circular de poliéster 
de alta resistencia.  La extrución a través del 
tejido le da una excelente adherencia y 
encapsula totalmente la malla, que es la que da 
la resistencia a la tensión y presión. 

•  Debido a que esta manguera esta diseñada 
para bombas sumergibles, cuenta con una cinta 
adherida a la manguera, que nos permite sujetar 
y soportar el cable sumergible. 

•  La manguera con malla circular de poliéster ha 
sido desarrollada y perfeccionada por un equipo 
de técnicos de la empresa Mandals AS (de 
Noruega) desde el año 1930. Equipozo SA de 
CV (de México) se ha encargado de la 
fabricación e ingeniería en los accesorios del 
sistema colUflex y asesoría  y supervisión en las 
instalaciones.  

 
Aplicaciones: 
 
•  Organismos operadores del 

agua potable.  
•  Desagüe en minas 
•  Agricultura 
•  Plantas desalinizadoras 
•  Industria Marina 
•  Plantas embotelladoras.  
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MANUFACTURING A WORLD CLASS 

LAY FLAT HOSE

Twisting of yarn 

Mandals uses premium quality filament yarns. When arriving
at our factory, the yarn is tested to ensure that it meets our
specifications. We then twist the required number of threads
a precalculated number of times to achieve a yarn with
known strength. This is secured by using advanced
equipment in our twisting department.

Weaving a circular jacket

The jacket is the reinforcement and therefore a very vital part
of the hose. We use the pretwisted filament yarns for weft
and warp in the circular weaving loom. The circular woven
jacket is produced with known strength both axial and
longitudinal. We precalculate both tensile strength and burst
pressure, and run tests to secure the right quality. The weave
is designed to split lengthwise when the hose is pressurized to
burst pressure level. This type of construction is used to
avoid accidents from a snapping end. Mandals’ circular
weaving loom is used when weaving the jacket. Our long
experience in loom production gives us the optimal know-
how for designing the circular woven jacket.

Extrusion of the hose

The “extrusion through the weave” production method gives
a very strong bonding between cover and woven jacket as
well as firmly encapsulating the woven polyester. Mandals
uses both nitrile rubber and thermoplastic polyurethane
(TPU) when extruding. The chosen material depends on the
use of the hose. Typically a rubber hose is more flexible, but
when it comes to abrasion resistance a TPU hose is much
stronger. The raw materials are also important. We buy some
nitrile rubber ready for extrusion, but we also buy raw nitrile
rubber which we mix with a number of additives to ensure
the correct blend for hose extrusion. Likewise we purchase
premium TPU from world leading manufacturers.

Vulcanization, leak testing and control.

It is essential to vulcanize a nitrile rubber hose.
We also point out that all hoses are leak tested and controlled
before they are shipped to customers. These operations are
carried out in “the long bench” which makes it possible for
Mandals to supply lengths of 200 meters for all dimensions.
For some hoses we can also supply lengths longer than 
200 meters.

HM 1500 - Miniloom
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HM 1500 - Miniloom

Poliéster de alta resistencia 

Hiladora circular continua 

Cama de 200m de longitud para pruebas de presión 



Ventajas contra columna de acero. 
 

•   No se oxida 
•   No se incrusta 
•   Bajas pérdidas por fricción 
•   Mayor eficiencia electromecánica 
•   Accesorios en acero inoxidable 316 
•   Fácil y seguro de instalar 
•   De longitud continua 
•   Certificación grado alimenticio: 

•  NSF61. Estados Unidos 
•  KTW-DVGW. Alemania 
•  W270. Alemania 
•  WRAS. Reino Unido 

Energéticamente eficiente: Transporta hasta un 
40% mas de agua que una tubería rígida del 
mismo diámetro nominal.  
 
Fácil de manipular: Fácil de manejar y 
almacenar, ya que se enreda en un solo carrete. 
  
Larga vida Útil: Puede ser instalado de manera 
continua sin que se dañe la manguera.  
 
Ideal para pozos desviados dónde la tubería no 
puede ser instalada.  
 
Excelente rendimiento con agua químicamente 
agresiva: Se puede instalar en aguas con un pH 
entre 4 y 9 y hasta 75ºC 

 
  

Pozo de Agua 

DIÁMETRO	
  
Pulgadas	
   1	
  1/4"	
   2"	
   3"	
   4"	
   5"	
   6"	
   8"	
  

mm	
   32	
   51	
   76	
   102	
   127	
   152	
   203	
  

ESPESOR	
  DE	
  PARED	
   mm	
   1.8	
   2.8	
   3.2	
   3.6	
   4	
   4	
   4.2	
  	
  

PESO*	
   kg	
   0.23	
   0.58	
   0.91	
   1.86	
   1.95	
   2.3	
   2.75	
  	
  

PRESIÓN	
  DE	
  ROTURA	
   bar	
   60	
   60	
   60	
   60	
   60	
   60	
   	
  42	
  

PRESIÓN	
  MÁXIMA	
  RECOMENDAD	
   bar	
   29	
   29	
   29	
   29	
   29	
   29	
   	
  20	
  

PROFUNDIDAD	
  MÁXIMA	
  **	
   m	
   250	
   250	
   250	
   250	
   250	
   250	
   180	
  	
  

CARGA	
  DE	
  ROTURA	
   kg	
   3,450	
   4,000	
   7,000	
   12,000	
   15,000	
   20,000	
   37,000	
  	
  

CARGA	
  MÁXIMA	
  DE	
  SERVICIO	
  ***	
   kg	
   700	
   1,700	
   3,000	
   5,500	
   7,200	
   9,000	
   16,000	
  	
  

GASTO	
  MÁXIMO	
  RECOMENDADO	
   lps	
   	
  2	
   8	
   15	
   27	
   40	
   60	
   	
  110	
  

ELONGACIÓN	
  MÁXIMA	
   %	
   2	
  

EXPANSIÓN	
  MÁXIMA	
   %	
   15	
  

TEMPERATURA	
  DE	
  SERVICIO	
   ºC	
   	
  -­‐	
  50	
  	
  	
  a	
  	
  	
  +	
  75	
  

pH	
   	
  	
  -­‐	
   4	
  	
  a	
  	
  9	
  
*	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  	
  Peso	
  de	
  la	
  manguera	
  seca	
  sin	
  accesorios	
  
**	
  	
  	
  	
  	
  	
  Las	
  instalaciones	
  que	
  se	
  requieran	
  por	
  arriba	
  de	
  200m	
  deben	
  de	
  ser	
  consultadas	
  antes	
  de	
  su	
  instalación	
  
***	
  	
  	
  Incluyendo	
  el	
  peso	
  de	
  la	
  manguera,	
  el	
  cable,	
  los	
  racores,	
  otros	
  accesorios,	
  el	
  agua,	
  y	
  la	
  presión	
  en	
  la	
  boca	
  del	
  pozo.	
  	
  



 

Centrador cada 30m 

Cintillo para sujetar el cable  
sumergible 

 
De venta en tiendas Equipozo 

 
 
 
 

www.equipozo.com 

colUflex en longitud continua 

Accesorios 
 

ColUflex es un sistema completo que cuenta con una amplia gama 
de accesorios diseñados para que sea un producto totalmente 
confiable y se instale de manera segura. 
 

Cople racor con 
abrazadera de 
acero inoxidable 
316 con cuerda 
NPT 

Elevador para instalación con grúa 

Evita los problemas con la tubería de acero ! 


